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Heykel sanatinda kaliplama, tarih boyunca sanatgilarin hem yaratici hem de teknik anlamda
sikhkla basvurdugu onemli bir siire¢ olmustur. Bu silireg, bir yandan orijinal eserlerin
gogaltiimasina olanak saglarken, diger yandan kil, balmumu, pastilin gibi gegici/ara malzemelerle
yapilan heykellerin daha dayanikh ve uzun émurli kopyalarinin olusturulabilmesi igin basvurulan
dnemli bir adim olmustur. ilk ¢aglardan bu yana, sanatcilar ve zanaatcilar, mevcut imkanlar ve
ihtiyaclar dogrultusunda gesitli kaliplama yéntemleri gelistirmistir. Donemin teknolojik kosullarina
gore sekillenen bu yontemlerde, kum, ¢amur, algl ve polyester gibi malzemeler 6ne ¢ikmis ve
yaygin olarak kullanilmaya devam etmistir. Bu malzemeler, kaliplama sirecinin farkli amaglarina
hizmet edecek sekilde tercih edilmistir. Bununla birlikte, endustriyel ilerlemeler sayesinde
modern malzemelerin heykel sanatina dahil edilmesi, kaliplama siireglerinde 6nemli yeniliklere
kapi aralamistir. Bu yeniliklerden biri olan RTV-2 silikonlar, son yillarda heykel sanatinda giderek
daha yaygin bir sekilde kullanilan bir malzeme haline gelmistir.RTV-2 silikonlar, esnek ve dayanikl
yapilari sayesinde hem kaliplama siirecini kolaylastirmakta hem de ¢ok ince detaylarin bile
kopyalanmasini mimkin kilmaktadir. Bu oOzellikler, karmasik ve detayli heykel calismalarinda
blylk bir avantaj saglamaktadir. Sanatcilar, bu malzemeyi kullanarak eserlerinin en ince
ayrintilarina kadar ayni hassasiyetle ¢ogaltabilmektedir. Ayrica, silikonun uzun omirla yapisi,
olusturulan kaliplarin defalarca kullanilmasina olanak tanimaktadir. Bu kapsamda bu arastirmada,
heykel sanatinin dnemli unsurlarindan biri olan kaliplama uygulamalarinda RTV-2 silikonlarinin
kullanimi incelenmis ve gerceklestirilen 6rnek uygulama ile RTV-2 silikonlarinin kullanimina dair
temel diizeyde rehber olusturulmasi amacglanmistir. Arastirma sonuglari, bu malzemenin heykel
sanatinda hem Uretim sireclerini hizlandirdigini hem de sanatgilara estetik anlamda yeni kapilar

actigini géstermektedir. RTV-2 silikonlarin sagladigi bu esneklik ve yliksek detay yakalayabilme
kapasitesi, modern heykel sanatinin gelisimine 6nemli katkilar sunmaktadir.
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THE USE OF RTV-2 SILICONES FOR MOLDING IN SCULPTURE ART: ADVANTAGES
AND APPLICATION EXAMPLE

ABSTRACT

Throughout history, moulding in sculpture has been an important process frequently used by
artists both creatively and technically. On the one hand, this process enables the reproduction of
original works, and on the other hand, it has been an important step to create more durable and
long-lasting copies of sculptures made with temporary/intermediate materials such as clay, wax,
pastille. Since the early ages, artists and craftsmen have developed various moulding methods in
line with the existing possibilities and needs. In these methods, which were shaped according to
the technological conditions of the period, materials such as sand, mud, plaster and polyester
came to the fore and continued to be widely used. These materials were preferred to serve
different purposes of the moulding process. However, the inclusion of modern materials in
sculpture art thanks to industrial advances has opened the door to important innovations in
moulding processes. RTV-2 silicones, one of these innovations, have become an increasingly
widely used material in sculpture art in recent years.RTV-2 silicones, thanks to their flexible and
durable structure, both facilitate the moulding process and make it possible to copy even very
fine details. These properties provide a great advantage in complex and detailed sculpture works.
Using this material, artists can reproduce the finest details of their works with the same
precision. In addition, the long-lasting structure of silicone allows the moulds created to be used
over and over again. In this context, in this research, the use of RTV-2 silicones in moulding
applications, which is one of the important elements of sculpture art, was examined and it was
aimed to create a basic guide on the use of RTV-2 silicones with the sample application. The
results of the research show that this material both accelerates the production processes in the
art of sculpture and opens new aesthetic doors for artists. This flexibility and the capacity to
capture high detail provided by RTV-2 silicones make significant contributions to the
development of modern sculpture art.

Keywords: Sculpture, rtv-2, mold silicone, mold.
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GiRiS

Heykel sanati, insanlarin duygularini ifade etme ve estetik deneyimler yasama ydntemlerinden biri olarak
ylzyillardir varligini siirdiirmektedir. insanlik, tarih boyunca cevresini bicimlendirerek bosluklari yasanabilir
mekanlara dénustliirmis ve bu mekanlara, zamanin ruhuna uygun olarak duygularini, diisiincelerini, inanglarini
ve ideolojilerini yansitan heykeller yerlestirmistir (Huntiirk, 2016). Bu heykeller kimi zaman ahsap, kil, kemik
veya kolay sekillendirilebilir minerallerden, kimi zaman ise mermer, metal gibi malzemelerden olusturulmustur
(Read, 1954). Kullanilan bu malzemeler donemden doneme farkh tekniklerle islenmis ve kullanilmis olsa da Kkil,
bal mumu gibi gecici/ara malzemelerden olusturulan heykellerin hassas yapilari, onlarin kalici ve dayanikli hale
getirilme ihtiyacini dogurmustur. Bu ihtiyag ise heykel sanatinin temel adimlarindan biri haline gelmis olan kalp

alma ve kopyalama sireglerinin ortaya ¢cikmasina neden olmustur.

Tarih boyunca, orijinal eserlerin tiim detaylariyla korunarak kaliplanmasi ve sonrasinda bronz, regine, beton gibi
kalict malzemelere doénustlrilmesi icin bircok yontem gelistirilmistir (Rich, 1988). Bu baglamda teknolojinin
ilerlemesi ise kaliplama tekniklerinde birgcok vyeniligin ortaya c¢ikmasina neden olmustur. Tarih Oncesi
dénemlerde yaygin olarak kullanilan, tas ve kil bloklarinin oyulmasi veya orijinal eserin bastirilmasiyla
olusturulan kaliplar (Arapoglu & Kahraman, 2024), teknolojinin gelisimiyle birlikte 6nemli bir donisim
gecirmistir. Bilgisayar destekli tasarimlar ve lg¢ boyutlu yazicilar gibi yenilikler sayesinde kaliplama siiregleri
hizlanmis, ayni zamanda hassasiyeti de biyik Ol¢iide artmistir. Ginimizde enjeksiyon, dokim vakum,
kaucuk(silikon) kaliplama gibi ileri yontemlerle, daha karmasik ve hassas kalipla elde edilebilmektedir. Bu
gelismeler, kaliplama uygulamalarini sadece daha verimli hale getirmekle kalmayip, ayni zamanda daha gesitli
ve yuksek kaliteli GrUnlerin Uretilmesine de olanak tanimaktadir (Yelkenci, 2008). Kaliplama teknolojisindeki
tim bu gelismeler, bilim ve sanatin birlesimindeki sanatcilarin farkli deneysel ve sanatsal ¢alismalar ortaya
koymaya baslamasina da olanak saglamistir (Glveng, 2021). S6zgelimi, endistrinin gelismesiyle birlikte ortaya
cikan RTV-2 silikonlar, esnek ve dayanikli yapisi sayesine sanatgilara gesitli avantajlar sunarak uygulama

alaninda tercih edilir hale gelmistir.

RTV-2 silikonlari ¢ift komponentli yapida olan, dondurucusu ile karistiriimadigi siirece genellikle sivi halde
bulunan, dondurucusu ile karistirildigindan sertleserek elastik hal alan silikonlardir. Bu silikonlar, endistrinin
pek ¢ok alaninda kullaniimakla beraber 6zellikle heykel sanatinda kalip yapiminda kullanimi olduk¢a yaygindir
(Kartal vd., 2021; Teokimya, 2024). Silikon kahplar, yiksek derecede esneklik, dayaniklilik ve uzun émarlilik
gibi 6zelliklere sahiptir. Bu sayede, kopyalanmak istenen nesnelerin diizglin ve hassas bir sekilde pek ¢ok kez
kopyalanabilmesine olanak tanir. Ote yandan silikon kaliplarin esnek yapisi, bir yandan kalip olusturma
sirecinde avantaj saglarken diger bir yandan ise kaliba dokiilen malzemenin kolayca ¢ikarilmasina olanak
tanimaktadir. RTV-2 silikonlarin kalip olusturma siireglerinde bu denli ¢ok kullaniliyor ve biliniyor olmasinin
vaninda, literatlirdeki arastirmalar incelendiginde bu konuda vyeterli arastirmanin bulunmadigi dikkat
cekmektedir. Bu kapsamda bu arastirmada, RTV-2 silikonlarinin heykel sanatinda kalip olusturma ve kopyalama
amaciyla kullaniminin arastiriimasi ve bunun yaninda gergeklestirilen 6rnek uygulama ile sanatgilar igin RTV-2

silikonunun kullaniminin detayli olarak ele alinmasi amaglanmistir.
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HEYKEL SANATINDA TEMEL KALIP YONTEMLERI

Heykelin olusturulmasi siirecinde tercih edilen malzeme segimi beraberinde gesitli avantaj ve dezavantajlari
getirmektedir. Sozgelimi tarihteki ilk heykel 6rneklerine bakildiginda, genellikle dayaniklihk yerine, el ile
sekillendirme ve yontma islemlerinin kolayligina odaklaniimis ve bu nedenle daha islenebilir malzemeler tercih
edilmistir. Bu malzemeler arasinda agag kabuklari, toprak, kil ve gesitli hayvan kemikleri gibi dogal ve kullanimi
kolay malzemeler en c¢ok tercih edilen malzemeler olmustur (igden, 2021; Rich, 1988). Zaman icinde bu
malzemelerin gerek kullanimi esnasinda karsilagilan zorluklar gerekse kirilgan ve hassas yapilari nedeniyle bu

malzemelere alternatif, dayanikli ve uzun 6mirlii malzeme arayisi isine girilmistir (Basak, 2010).

Plastik sanatlar ile ugrasan sanatcilarin fikirlerini, dislincelerini, disavurumlarini izleyiciye aktarabilmesini
saglayan yegane enstriimanlari, malzemeleri ve araglari oldugu varsayilirsa kullanilan malzeme, fikrin dogrudan
ya da dolayh bir bicimde sanat nesnesinin somut bir sekilde ortaya konmasi ve kalciligi i¢in olduk¢a 6nemlidir
(icden, 2021). Her ne kadar postmodern dénem gegiciligi vurgulasa da heykeltiraslar icin calismalarinin kalciligi
biiyik 6nem arz etmektedir. Her bir heykel, sanat¢inin zamana ait bir temsilidir ve ayni zamanda onun izlerini
taslyan bir taniktir. Heykeltirasin diisiince ve duygularinin bir yansimasidir. Bu nedenle, gegmiste eserlerin uzun
omurla ve dayanikli olmasi igin tas, metal gibi malzemelerin sik¢a tercih edildigi gérilmektedir (Tepe Yilmaz,
2015). Bunun yaninda tipki tarihteki ilk heykel orneklerinde oldugu gibi kil, balmumu gibi malzemeler,
bicimlendirme silrecinde sagladigi kolayliktan dolayl daima tercih sebebi olmus, ancak bu malzemelerin
kaliciiginin saglanmasi ihtiyaci dogrultusunda pisirilme gibi uygulamalara alternatif olarak kaliplama yontemleri

gelistirilmistir.

Heykel sanatinda kaliplama, en yalin hali ile bir heykelin orijinal formunu koruyarak, kopyasinin Gretilebilmesini
saglayan bir siireg olarak tanimlanabilir. Bu uygulama, bir eserin birden fazla kopyasinin Gretilmesi amaciyla
kullanilabilecegi gibi kil, balmumu, pastilin gibi gegici/ara malzemelerden Uretilen heykellerin kalici formlara
donisturilmesi icin de kullanilabilmektedir. Bu noktada, farkli ihtiyag ve amaclar icin farkh kalplama
yontemleri gelistirilmis ve kullaniliyor olsa da temel prensip hemen hepsinde benzerlik tasimakta ve orijinal
eserden Uretilen negatif kalip icerisine dokiim, presleme veya sivama gibi yontemler araciligiyla yeniden Gretim
ilkesine dayanmaktadir (Rich, 1988). Kum, algi ve polyester kalip yontemleri, bu yontemler arasinda en c¢ok

kullanilan yontemlerdir. Bu yontemlere dair temel bilgiler asagida kisaca verilmistir.
Kum Kalip Yontemi

Kum kalp yontemi en ¢ok kullanilan dokim ydntemlerinin basinda gelmektedir. Bu yontem c¢ok farkl
biyuklikteki parcalara uygulanisi ve kaliplama maliyetinin az olusu nedeniyle tercih edilmektedir. Kalip
malzemesinin dokiim kumu olmasi, yonteme ismini vermistir (Calik vd., 2022). Bu yontemde, kalip boslugunu
olusturmak amaciyla kopyalanmak istenen objenin etrafinda kum ile sikistirilir. Sikistirma isleminin ardindan
orijinal obje kumun igerisinden gikarilarak negatif kalip elde edilir. Uretilen bu kalip igerisine eritilerek akiskan
hale getirilmis sivi metal dokilerek kalibin seklini almasi saglanir. Bu yéntemde kalibin, dékiim sirasinda metali

tasiyacak yeterli dayanikliliga sahip olmasi ve metalin katilasmasi sirasinda ortaya cikan gazlarin gegmesine izin
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verecek kadar gegirgen olmasi gereklidir (Sithole vd., 2019). Kum kaliplar tek pargali ve Ustu agik olabildigi gibi
iki veya daha ¢ok pargali ve kapali kalip seklinde de olabilir. Bu yontem sanat alaninda kullanilabilmekle beraber
hassas detaylar icin elverisli olmamasi nedeniyle daha ¢ok enddistriyel Gretimler igin kullanilmaktadir. Kum
kaliplar, dokiim isleminin ardinda Urunlin gikariimasi igin kalibin bozulmasi gerektigi igin tek kullanimliktir.
Bunun yaninda bozulan kalip kumunun tekrar kullanilabilir olmasi kalip maaliyetleri agisindan avantaj

sunmaktadir.
Algi Kalip Yontemi

Algi, dogal bir mineral olan kalsiyum silfatin gesitli islemlerden gegirilmesi sonucu elde edilen bir malzemedir.
Mimariden saglik sektérine kadar pek c¢ok alanda kullanilan alg¢inin kullanim alanina goére cesitli tirleri
bulunmaktadir. Ekonomik ve erisilebilir olmasi nedeniyle sanat alaninda da tercih edilen bir malzeme olan algl,
ozellikle seramik sanatinda emici yapisi nedeniyle kalip malzemesi olarak kullanilmaktadir (Olca & Yiiksel,
2020). Bunun yaninda heykel sanatinda da hem kalip olusturma hem de modelleme araci olarak sik¢a kullanilan
algi, heykeltraslar igin de kullanish bir malzemedir (Kryuchkov & Neklyudova, 2015; iba, 2018). Al¢i kaliplar, ¢ok
parcali olarak Uretilerek birden fazla kez kullanilabilecegi gibi daha az pargali olarak tek kullanimlik sekilde de
uretilebilir. Algi kaliplarin, olusturma, maaliyet ve kullanim kolayligi en blyilik avantajlarindanken, hassas ve

kirilgan olusu dezavantajlarinin basinda gelmektedir.
Polyester Kalip Yontemi

Petrol bazli bir malzeme olan polyesterler, iki veya daha fazla bilesenden olusan ve kimyasal veya fiziksel
ozelliklerinin bilesenlerin karisimi sonrasi tepkimeye girmesi sonucu ilk bastaki yapilarinin disinda sertleserek
yeni bir yapiya dénisen malzemelerdir. Bu malzeme, makine/otomotiv endistrisinden tekstile, ambalaj
endiistrisinden yapi malzemeleri Uretimine kadar pek ¢ok alanda kullaniimaktadir (Karaman, 2020; icden,
2021). Bununla birlikte polyesterin sanat alaninda kullanimi da oldukga yayindir. Polyesterler heykel sanatinda
hem kalip tretiminde hem de heykel Gretiminde sikga kullanilmaktadir. Cam elyaf takviyeli olarak olusturulan
polyester kaliplar, hafif ve dayanikli olmasi nedeniyle tercih edilmektedir. Polyester kaliplar pek cok kez
kullanilabilmektedir. Ancak polyester kalibin dayanikli yapisi, tretilen eserden ayrilmasini giiglestirmekte ve bu

durum da beraberinde ¢ok pargali kalip Giretimini zorunlu kilmaktadir.
RTV SiLIKONLARIN GENEL OZELLIKLERI VE KULLANIM AVANTAJLARI

Yukarida bazi 6rneklerinin verildigi gibi tarih boyunca, kalip Gretiminde pek ¢ok malzeme kullanilmistir. Ancak
endustrinin gelisimiyle birlikte ortaya ¢ikan RTV silikonlar, sundugu cesitli avantajlar nedeniyle tercih edilen bir
malzeme haline gelmistir. RTV silikon, "Room-Temperature Vulcanizing" (oda sicakhginda kirlesen)
tanimlamasinin kisaltmasiyla bilinen ve oda sicakhginda kirleserek yari kati hale gelen bir silikon tiirtidir. Bu
silikonlar dayaniklilik, esneklik gibi 6zelliklerinden dolayi havacilik, milhimmat enddstrisi, otomobil, insaat, tip
basta olmak Uizere sanat alaninda da yaygin olarak kullanilan ¢ok yonli bir malzemedir (Ata Genger, 2019; Shit

& Shah, 2013).
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RTV silikonlari kiirlenme sistemlerine gore tek bilesenli (RTV-1) ve iki bilesenli (RTV-2) olarak ikiye ayrilmaktadir.
Adindan da anlasilacagi gibi RTV-1 silikonlari tek bilesenli silikonlardir. Kirlesmeden 6nce genellikle yumusak
macun kivaminda olan bu silikonlar, atmosferik neme maruz kaldiklarinda kendiliginden sertlesirler. Bu tlr
silikonlarda kiirlegme ylizeyden baslar ve malzemenin icine dogru ilerler. Bu silikonlar, yapi marketlerde genel
amacgl silikon olarak bulunan, ¢ogunlukla dolgu ve yapistirma amaciyla kullanilan silikonlardir. Bunun aksine,
RTV-2 silikonlar, ana malzeme (baz) ve sertlestirici (katalizor/dondurucu) olmak tzere iki farkli bilesenden
olusan, sertlestiricisiyle karnistirllmadigi sirece genellikle akiskan halde olan, ancak sertlestiricisi ile

karistirildiginda kimyasal tepkimeye girerek sertlesen silikonlardir (Kartal vd., 2021; Leow & Pho, 1999).

RTV-2 silikonlar, RTV-1 silikonlara kiyasla daha dayaniklidir. Bu durum onlari, kalip gibi daha uzun sire
dayanmasi gereken Urinler icin ideal hale getirmektedir. RTV-2 silikon ile Uretilen kaliplar, dokiim malzemesine
bagh olarak onlarca kez kullanilabilir. Bunun yaninda, RTV-2 silikonlarin dayanikli ve esnek olmasi, RTV-2 silikon
kullanilarak yapilan kaliplarin, algi, polyester gibi dondugunda sert olan malzemelerden yapilan kaliplarin aksine
daha az pargal olarak Gretilmesini mimkin kilar. Bu da isgilik ve kopyalama sireglerinin ciddi derecede
kolaylasmasini saglar. Bununla beraber, RTV-2 silikonlarin kiirlesme 6ncesi sivi ve akiskan halde olmasi onunla
Uretilen kaliplarin, RTV-1 silikonlarla Uretilen kaliplara nazaran daha ayrintili olmasina olanak tanimaktadir. RTV-
2 silikon ile Uretilen silikon kaliplar, sa¢ telinden deri dokusunda kadar en ince detaylari kopyalayabilmektedir.
Bu durum sanatgcilarin RTV-2 silikonlarini tercih etme sebeplerinin basinda gelmektedir. Diger yandan RTV-2
silikonlarin, RTV-1 silikonlarin aksine kokusuz olmasi bir diger tercih sebebidir. Bu durum RTV-2 silikonlarin

kapali alanlarda kullanilabilmesi agisindan elverisli olmasini saglar (Kollmann, 2000; Mahajan, 2018).

Resim 1. Rtv-2 Silikon Kalip Uygulamasina Yénelik Ornek Resimler (Wacker, 2024).

RTV-2 silikon kullaniminda bilinmesi gereken cesitli terimler ve 6zellikler bulunmaktadir. Bunlarin basinda
katalizor ve kirlesme (sertlesme/ donma) siiresi gibi terimler gelmektedir. Katalizér, akiskan halde bulunan
silikon malzemenin, kiirlesme islemini baslatmak icin kullanilan bir kimyasaldir. Katalizor, silikon ile
karistirlmadigi stirece silikon sivi haldedir. Katalizorlin kullanim miktari ve ortam isisi kiirlesme stresini
etkileyen unsurlardir. RTV-2 silikonlarda kullanilmasi gereken katalizor orani, silikon tiiriine gére farklilasmakla
birlikte, ortam sartlari, nem ve hava sicakliklari gibi etkenlere gore de degisiklik gostermektedir. Nem ve hava
sicakhgl arttiginda katalizér orani azaltilmasi gerekirken, nem ve hava sicakligl azaldiginda katalizér orani

artmaktadir. RTV-2 silikon kullaniminda sikga karsilasilan diger bir terim ise shore (sor) terimidir. Shore, silikon
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malzemelerin kirlesme surecinin ardindan erisecegi yumusaklk ve sertlik degerlerini tanimlamak igin
kullaniimaktadir (5 shore olduk¢a yumusak, 30 shore daha sert bir silikondur). Silikon kalip yapiminda tercih
edilecek shore degeri, orijinal eserin Uretildigi malzemeye ve modelin ylzey yapisinin karmasikligina gore
belirlenmelidir. Kil, balmumu, pastilin gibi hassas yapili malzemelerin veya dékiminin ardindan kirilgan
olabilecek yapidaki modellerin kaliplanmasinda daha yumusak yapidaki silikonlar tercih edilmelidir (Craftyapi,

2024).

RTV-2 silikonlar genellikle akici bir yapiya sahiptir. Bu 6zellik, kalip alma siireglerinde kimi durumlarda avantaj
saglarken, dikey yuizeyli nesnelerin kalibini almak gerektigi kimi durumlarda ise dezavantaj yaratabilmektedir.
Bu gibi durumlarda silikon, kalibi alinmak istenen nesnenin Ustlinde yeterli kalinhiga ulasmadan akacag igin
kalip almak muimkin olmayacaktir. Bu tiir uygulamalarda tiksotropi/tixo (thixotropic thickening agent)
kullaniimalidir. Tixsotropi, “kivam arttiric’’” olarak bilinmektedir. Tixsotropinin kullanim amaci akiskan halde
olan silikonun daha yogun ve daha az akiskan hale gelmesini saglamaktir. Bu sayede dikey yiizeye sahip
modellerin kalibi alinirken silikonun akiskanligini azaltilarak kullanim kolayhgi saglanmaktadir (Craftyapi, 2024).
RTV-2 silikon kullanilarak olusturulan kalip ¢alismalarinda ihtiyaca gore silikonun birkag kat uygulanmasi gerekli
olabilmektedir. Bu tir uygulamalar, silikon kalinliginin tek seferde istenilen diizeyde olamayacagi durumlarda
gergeklestiriimektedir. Ancak, donmus silikon ile donmamis silikonun ayni renkte (genellikle parlak beyaz)
olmasi nedeniyle model (zerinde hangi bolgelere tek, hangi bolgelere cift kat silikon uygulandigi
anlasilmayabilmektedir. Bu tir durumlarda silikon karisimina pigment ilavesi yapilarak katlar arasindaki farkin

daha rahat anlasiimasi saglanabilir.
RTV-2 SILIKON iLE KALIP OLUSTURMA SURECINE DAIR ORNEK UYGULAMA

Kalip olusturma, kullanilan malzemeye veya modelin sekline gore degisebilen karmasik bir sirectir.
Olusturulacak kalibin kullanim amaci, modelin yapisi, kaliba dokiilecek malzemenin cinsi gibi bircok faktor,
kalibin hangi malzemeden (retileceginden, kalibin ka¢ parcali olmasi gerektigine kadar pek c¢ok konuyu
etkilemektedir (Fields, 2021). Bu nedenle, kalibi olusturulmak istenilen obje veya model detayli bir sekilde
incelenmeli ve planlama yapilmahdir. Bununla birlikte RTV-2 silikon ile kalp olusturma sireglerinde
olusturulacak kalibin 6zelligine gére gesitli arag ve gereglere ihtiyag duyulmaktadir. Hassas tarti, karistirma kabi,
enjektor, dil cubugu, firca, gibi arag ve gerecler en ¢ok ihtiya¢c duyulanlaridir (Resim 2). Bu malzemelerin hangi

asamada kullanilacagi asagida detayh olarak anlatilmistir.
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Hassas Tarti e
Katalizor

Resim 2. Silikon Kalip Yapma Siireglerinde ihtiyag Duyulabilecek Arag ve Gereglerden Bazilari.

Kalip alma sireglerinde silikon katalizor orani, ¢alisma ve donma siresini yakindan etkileyen bir durum olmasi
nedeniyle, bu oranin dikkatli yapilmasi gereklidir. Bu nedenle hassas tarti kullanimi énemlidir. Hassas tarti ile
Olgulerek belirlenen miktara gore gerekli olan katalizor miktari enjektor ile hassas sekilde ilave edilebilir (silikon
katalizor orani marka ve talep edilen ¢alisma siresine gore farklilik gostermektedir). Katalizor, silikona ilave
edildikten sonra vakit kaybetmeden karistirilmalidir. Karistirma, mikser gibi mekanik aletlerle yapilabilecegi gibi
dil gubugu gibi herhangi bir aletle de yapilabilir. Karistirma islemi, katalizoriin silikonla tamamen karigmasi ve
etkilesime girebilmesi icin 6zenli bir sekilde yapilmalidir. Silikonun kiirlesme siireci, katalizérlin silikonla bir
araya geldigi andan itibaren baslamaktadir. Bu nedenle, kalibi alinmak istenen obje/calismanin toz kir gibi ylzey
kusurlarindan arindirilarak kalip alma surecine énceden hazirlanmasi gereklidir. RTV-2 silikonlar kil, algi gibi
malzemelere yapismamaktadir. Bu malzemelerin kalip alma sireglerinde ihtiyag olmamakla birlikte, kalibi

alinacak malzemenin niteligine gore cesitli kalip ayirict malzemeler kullanilabilir.

Ornek uygulama kapsaminda kalibi alinacak modelin tek yénlii yarim kafatasi olmasi nedeniyle tek parcali ve
dokiim tipi kopyalamaya uygun acik kalip seklinde yapilmasi uygun goriilmistir. Bu modele ait kalip alma

surecinin ilk asamasi Resim 3’te verilmistir.

Resim 3. Kalip Alma Siirecinde ilk Silikon Kat Uygulamasi.
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ilk silikon kat uygulamasi, modelin ylzey detaylarinin kusursuz bir sekilde kopyalanabilmesi icin oldukca
onemlidir. Bu amagla ilk silikon kat uygulamasinda, Resim 3’te de gorilebilecegi gibi hava kabarcigi kalmayacak
sekilde modelin Gzerine hassas bir sekilde dokilmeli ve bir firga yardimi ile modelin tim ylzeyine yayilmaldir.
ilk katin ince bir tabaka halinde olmasi yeterlidir. ilk kat uygulamasinin ardindan c¢alisma donmaya
birakilmahdir. Donma siireci katalizor miktari ve ortam sicakhigina bagli olmakla birlikte, ele yapismayacak

duruma gelinceye kadar beklenmesi yeterlidir.

Resim 4. ilk Silikon Kat Uygulamasinin Ardindan Modelin Gériinisi.

ilk silikon katin donmasinin ardindan, ikinci silikon katin uygulanmasina gegilir. Bu asamada dékiilecek olan
ikinci katin birinci kattan ayrisabilmesi igin hazirlanan silikonda pigment kullanilmasi tavsiye edilmektedir. Bu
islem, ince halde olan birinci katin kalinlastiriimasi esnasinda katlarin ayirt edilebilerek, her ylizeye ikinci katin
uygulanmasi bakimindan 6nemlidir. Bununla beraber, ikinci kat silikon uygulanmasi sirasinda, silikonun
akiskanhginin azaltilabilesi igin tiksotropi kullaniimahldir. Bu islemin amaci ise ikinci kat silikonun model
lizerinden akip gitmesini engelleyerek istenilen konumda kalmasini saglamaktir. Pigment ve tiksotropi silikona
katalizorden once ilave edilmeli ve iyice karistirilmali, ardindan katalizor ilave edilerek tekrar karistiriimalidir.
Tiksotropi ilave edilmis silikon daha yogun kivamda olacagindan dolayi, dékmek sureti ile uygulanamayacaktir.
Bu asamada silikon, Resim 5’te gorildugi gibi tahta dil gubugu gibi bir aragla alinarak esit bir sekilde modelin

lizerine yayilmalidir.

Resim 5. Pigment ve Tiksotropi ilaveli ikinci Silikon Kat Uygulanmasi.
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Kalip alma sireglerinde, silikonun kag kat uygulanacagi, kalibi alinan modelin yapisina ve ilk iki katin ne
kalinhkta oldugu ile ilgilidir. Bu katlar, istenildigi kadar tekrarlanabilmekle beraber toplamda yaklasik 3-5 mm
olmasi yeterlidir. Katlarin ¢ok ince olmasi, kalbin esnetildigi anlarda yirtimasina neden olabilir. Resim 6°da
gerceklestirilen uygulamada (¢ kat silikon uygulamasi yeterli goriilmis, Gglincli kat silikon uygulanirken
pigment kullanilmadan, tiksotropi ilaveli silikon uygulamasi yapilmistir. Silikon katmanlarin tamamlanmasi ve
donmasinin ardindan, algi gibi sert bir malzemeden kabuk/gomlek denilen son kalip asamasina gegilir. Kabuk
veya gomlek olarak adlandirilan bu agsama, esnek olan silikon kalip igerisine dékim vyapilirken kalibin
esnemesinin veya yamulmasinin 6niine gegmek igin gereklidir. Resim 6’da (sag) uygulama kapsaminda yapilan

alci kalip gorilmektedir.

Resim 6. Ugiincii Silikon Kat ve Algi Kabuk Uygulamasi.

Uygulamada kabuk kalip asamasi icin hizli donan (kartonpiyer) algi kullanilmis ve silikon kalibin yiizeyi algi ile
kaplanmistir. Algi, silikona yapismadigindan dolayi kalip ayirici kullanilmasina gerek yoktur. Algi ile olusturulan
kabuk kaliplarinda, kalibin guglendirilmesi igin algili bandajlar da kullanilabilir. Bunun yaninda Resim 6’da da
gorilebilecegi gibi kabuk kaliba sonrasinda gerceklestirilecek dokiim asamalarinda kolaylik saglamasi igin
tercihen ayak da eklenebilir. Algi kalibin donmasinin ardindan kabuk ve silikon kaliplar modelden dikkatli bir

sekilde ayrilir. Bu asamadan sonra silikon kalip kullanima hazir durumdadir (Resim 7).

Resim 7. Modelden Ayrilan Silikon Kalibin i¢ Gériintiisi.

Daha 6nce belirtildigi gibi, kalip olusturma sireglerinde modelin yapisi, planlanan kopyalama sekli (dolu veya
bos) ve talep edilen kopya sayisi gibi bircok faktor, kalibin hangi malzemeden ve hangi sekilde yapilmasi

gerektigini belirlemektedir. Bu ¢alisma kapsaminda, yarim kafatasi modelinin kalibi alinmistir. Dolu dokim
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yapilmasi planlandigindan, bu tiir kopyalamaya uygun agik ve tek pargali bir kalip hazirlanmistir. Bu kalip, algi,
polyester ve ¢imento gibi malzemelerle dokiim yapilmasina imkan tanimaktadir. Bununla birlikte, bronz dékim

calismalarinda kullaniimak Gzere mum dékim de yapilabilir.

SONUC

Tarih boyunca c¢esitli amacglar dogrultusunda farkh kaliplama yontemleri gelistirilmistir. Bu yontemlerin her
birinin kendine 6zgl avantajlari ve dezavantajlari bulunmakla birlikte, kullanim alanlarina gore gecerlilikleri
giinimiizde de devam etmektedir. Ote yandan, teknolojik ve endiistriyel gelismeler, sanatgilara yeni kaliplama
ve kopyalama olanaklari saglayarak yaraticiliklarini desteklemektedir. Bu olanaklardan biri olan RTV-2 silikonlar
kullanim alanina gore sanatgilar icin 6nemli avantajlar sunmaktadir. Bunlarin basinda, silikon kaliplarin yiksek
esneklik, detay yakalama kapasitesi ve dayaniklilik 6zellikleriyle, sanatgilara 6zgiir calisma imkani sunmasi, kalip
olusturma konusunda kolaylik saglamasi, kopyalanan modelin silikon kaliptan rahat ayrilmasi gibi érnekler
gosterilebilir. Bununla birlikte, RTV-2 silikonlarin sanatgilarin geleneksel kaliplama yontemlerinde karsilastiklari
hassas detaylari isleme zorluklarini agilmasi, karmagsik modellerin basarili bir sekilde kaliplanmasi ve bu

kaliplardan tekrarlanabilir Uretimler yapiilmasinda da dnemli avantajlar sagladigini gériilmektedir.

Bu arastirmada, heykel sanatinin 6nemli unsurlarindan biri olan kaliplama uygulamalarinda RTV-2 silikonlarinin
kullanimi incelenmis ve gerceklestirilen 6rnek uygulama sayesinde, bu malzemenin kullanimina dair temel
diizeyde bilgi sunulmasi amaglanmistir. Sonug olarak, bu ¢alismanin sanatgilarin RTV-2 silikonlarini tanimasi ve
deneyimlemesi agisindan baslangi¢ diizeyinde bir rehber niteligi tasidigi disliniilmektedir. Ayrica, sanatgilarin
yaratici surecglerinde kullanilmak Uzere alternatif malzeme fikirleri sunarak, RTV-2 silikonlarinin sanatsal
uygulamalardaki potansiyelini ortaya koymasi ve bu malzemelerin daha yaygin ve bilingli bir sekilde

kullaniimasina katki saglamasi beklenmektedir.
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